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L’azienda è stata avviata negli anni ‘60 da Michele Colangelo, che fu tra i
primissimi, nell’area della Piana del Sele, ad intuire il potenziale
dell’allevamento bufalino. Ad essa, qualche anno dopo, da parte dello
stesso Michele Colangelo, fu aggiunta un’ulteriore azienda, costituita da uno
dei primi caseifici per la produzione industriali di mozzarella, che diede
luogo, successivamente, all’azienda denominata, attualmente, Perla del
Mediterraneo.

Negli anni '80, l’azienda bufalina e quella casearia appena citate furono
affidate, rispettivamente, a Davide e Pasquale Colangelo, figli di Michele,
che proseguono tuttora la tradizione familiare.

In particolare, l’azienda agricola è stata interessata, nel corso degli anni, da
una serie di interventi di ampliamento e ristrutturazione, provvedendo, ad
esempio, alla costruzione di nuove stalle meccanizzate nonché all'acquisto
di macchinari tecnologicamente avanzati per la lavorazione dei terreni e
l'allevamento degli animali. Inoltre, grande attenzione è stata dedicata alla
ricerca nel campo della genetica della specie bufalina, i cui risultati hanno
portato al miglioramento della specie allevata nell’azienda, consentendo il
raggiungimento degli attuali standard produttivi. In ogni caso, tutti gli
interventi precedentemente citati sono stati concepiti ed attuati nell’ottica
della preservazione della tradizione e della qualità, che sono elementi di
successo per la produzione aziendale, nonché elementi di fiducia per il
consumatore.

Attualmente, l’azienda rientra nel novero di quelle leader dello specifico
settore: essa si sviluppa su una superficie complessiva prossima ai 25 ha,
nella quale sono allevati ben 350 capi bufalini, con una produzione
giornaliera di latte mediamente pari a 1000 litri/giorno.

Il fabbisogno idrico aziendale viene soddisfatto grazie
all’approvvigionamento assicurato dalle reti del Consorzio di Bonifica
Sinistra Sele, con un consumo complessivo di acqua dell’ordine delle
diverse decine di migliaia di mc al mese. I reflui prodotti venivano, prima

http://www.stabulum.it/


STABULUM Sistema integrato di trattamento dei reflui bufalini volto al
recupero idrico e al risparmio energetico
https://www.innovarurale.it/innovainazione/bancadati/stabulum-sistema-integrato-di-trattamento-dei-reflui-bufalini-volto-al

2/4

della realizzazione dell'impianto di digestione anaerobica, smaltiti
provvedendo al loro spandimeno tal quale sul terreno, costituendo un
grosso problema per l’azienda, in quanto è una pratica che:

impedisce che possa attuarsi una sana ed efficace politica di recupero e
riutilizzo della risorsa idrica;
limita fortemente il numero massimo di capi allevabili, in relazione ai
terreni disponibili;
determina l’esigenza di gestire vasche di accumulo, in cui stoccare tali
reflui nei mesi in cui non è possibile provvedere direttamente al loro
spandimento, con gli inevitabili problemi operativi ed ambientali.

Origine dell'idea innovativa
L'idea innovativa è  stata concepita allo scopo di fornire un contributo alla risoluzione di uno dei problemi più gravosi per le
aziende bufaline (ma, più in generale, per tutte le aziende zootecniche), costituito dal soddisfacimento del fabbisogno idrico
necessario per l'abbeveraggio dei capi, l'asportazione delle deiezioni, il lavaggio dei locali e dell'impianto di mungitura,
affrontandolo con soluzioni in linea con uno degli indirizzi strategici della politica ambientale comunitaria, connesso alle
imprescindibili esigenze di risparmio e riciclo dell'acqua. E  la risoluzione di tale problema comporta, necessariamente,
l'adozione di impianti di trattamento dei reflui aziendali, da realizzare con l'obiettivo primario di assicurare la produzione di
acqua idonea al riuso nello stesso ambito, garantendo altresì il rispetto dei limiti normativi sempre più stringenti emanati in
Italia, negli ultimi anni, in tema di depurazione di reflui. 
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Descrizione innovazione
Il progetto ha previsto la realizzazione presso la nostra azienda di un sistema integrato di trattamento dei reflui bufalini, in
grado di garantire la produzione di acqua idonea al riutilizzo in ambito aziendale, ma che assicuri altresì, quali valori
aggiunti, lo smaltimento degli effluenti liquidi depurati in linea con le disposizioni normative all’uopo vigenti e la possibilità di
realizzare il recupero energetico.

Il sistema è stato incentrato sull’accoppiamento di una fase di digestione anaerobica, essenzialmente finalizzata alla
degradazione della frazione carboniosa presente nel refluo, con una fase biologica di trattamento del digestato (vale a dire
della corrente idrica che, in uscita dal digestore, si forma a seguito dell’operazione di centrifugazione) idonea, in particolare,
a trasformare, attraverso processi combinati aerobici/anossici, la frazione azotata presente nel refluo. Quali output
dell’impianto si ottengono:

un effluente depurato (acqua) con caratteristiche di qualità rispettose dei limiti normativi fissati dal vigente Decreto sul1.
riutilizzo delle acque reflue (DM 185/03);
un ammendante palabile, che può essere utilizzato in seno all’azienda, oppure inviato ad impianti di compostaggio (che2.
ne fanno una grossa richiesta);
un effluente gassoso (biogas) ad elevato potere calorifico, da inviare alla produzione energetica.3.

L’impianto realizzato è sinteticamente suddiviso in tre sezioni principali:

sezione di digestione anaerobica;
sezione di trattamento dell’effluente liquido della digestione anaerobica (digestato);
sezione di trattamento e valorizzazione energetica del biogas.

La prima sezione è principalmente costituita da:

una vasca di accettazione ed equalizzazione dei reflui;
un digestore monostadio a perfetta miscelazione di tipo CSTR, con riscaldamento a ricircolo di liquame, in acciaio al
carbonio coibentato, che funziona in condizioni termofile.

La seconda sezione, a sua volta, è prevalentemente composta da:

una fase di separazione meccanica (centrifuga) per la rimozione dei solidi grossolani presenti nel digestato;
una fase biologica a fanghi attivi di tipo MBR idonea alla nitrificazione dell’azoto ammoniacale presente nei reflui;
una fase biologica anossica di denitrificazione per la riduzione dei nitrati prodotti nell’unità precedente;
una fase di disinfezione.

La terza ed ultima sezione, relativa al trattamento, stoccaggio e valorizzazione energetica del biogas, si caratterizza per la
presenza di:

un gasometro in acciaio a tetto mobile;
una linea di trattamento del biogas;
un’unita di co-generazione.

Benefici dell'Innovazione

Economici
I benefici dell'impianto innovativo sono molteplici. Ripercorrendo le diverse fasi distinguiamo: la digestione
anaerobica, attraverso la quale si ha la produzione di digestato e biogas. Quest'ultimo tramite l'impianto di co-generazione
viene impiegato per produrre energia elettrica e termica che vengono utilizzate in azienda. Il digestato prodotto viene
sottoposto a separazione fisica, ottenendo una frazione solida che viene impiegata in azienda come ammendante e una
frazione liquida che può essere utilizzata per l'irrigazione aziendale oppure essere depurata e riutilizzata per le altre
eventuali esigenze interne all'azienda. 

Tutto questo produce un risparmio economico rilevante, derivante dall'abbattimento dei costi di energetici che altrimenti si
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dovrebbero sostenere.
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